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*1 = Doorlassing en backinggas vereist.
1 2 Plaat 70 x 2-250 Corrosievast staal (groep 8)
Stuk nr| Aantal. | Benaming Afmetingen Materiaalsoort
Lasproces: Beoordeling: . Nederlands Instituut voor
p— 141 Visueel en maten L astechniek
];";1 I Schaal: niet op schaal Getekend: Examencomm. HVO _
I Maateenheid: mm Datum: 28 — 05 — 2014 Tel: 088 - 01.87000
Max. werktijd: 20 min @ = Kandidaat nr. WWW. Nil.nl
Werkstuk nr. Niveau: Benaming: Rev:
420-RVS | TIG-2-RVS BUITENHOEKLASVERBINDING | wmrt 2017 | A%
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1 2 Plaat 70 x 3-250 Corrosievast staal (groep 8)
Stuk nr. | Aantal Benaming Afmetingen Materiaalsoort
Lasproces: Beoordeling: Nederlands Instituut voor
T 141 Visueel en maten Lastechniek
W . i .
‘_Gm_l Schaal: nle_t (?p schaal Geteke.nd. Examencomm. HVO Tel- 088 — 0187000
Maateenheid: mm Datum: 28 — 05 — 2014 WWW. Nilnl
Max, werktijd: 25 min @ = Kandidaat nr - in
Werkstuk nr. Niveau: Benaming: Rev: Al
421 -RVS TIG-2-RVS BINNENHOEKLASVERBINDING | Mrt. 2017
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1 2 Plaat 70x3-250 Corrosievast staal (groep 8)
Stuk nr. | Aantal. Benaming Afmetingen Materiaalsoort
Lasproces: Beoordeling: Nederlands Instituut voor
FE:[ Schaal: ni s haal Getekend: E p—— m:;tfg Lastechniek
LB chaal: nleF op schaa etekend: Examencomm. Tel: 088 — 0187000
Maateenheid: mm Datum: 28 — 05 — 2014 WWW. Nil.nl
Max. werktijd: 25 min. @ = Kandidaat nr. T
Werkstuk nr. Niveau: Benaming: Rev: Al
422 -RVS TIG-2-RVS OVERLAPLASVERBINDING Mrt. 2017
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Opmerking:
1- Doorlassing en backinggas
vereist.

2- V-naad toegestaan.
3- Kantje breken toegestaan.

1 2 Plaat 70x3-250 Corrosievast staal (groep 8)

Stuk nr. | Aantal Benaming Afmetingen Materiaalsoort
Lasproces: Beoordeling:

N|

141

Visueel en maten

Schaal: niet op schaal

Getekend: Examencomm. HVO

Maateenheid: mm

Datum: 28 — 05 — 2014

Max. werktijd: 20 min.

@ = Kandidaat nr.

Nederlands Instituut voor
Lastechniek

Tel: 088 — 0187000
www.nil.nl

Werkstuk nr. Niveau:
423 - RVS TIG-2 -RVS

Benaming:

Rev:

PLAAT-PLAATLASVERBINDING | Mrt.2017 | A%
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*1 = Doorlassing en backinggas vereist.
1 2 Pijp 50,8 x 2,5 - 60 Corrosievast staal (groep 8)
Stuk nr. | Aantal Benaming Afmetingen Materiaalsoort
Lasproces: Beoordeling: Nederlands Instituut voor
S '[ 141 Visueel en maten Lastechniek
Schaal: nle_t qp schaal Geteke.nd: Examencomm. HVO Tel: 088 — 0187000
Maateenheid: mm Datum: 28 — 05 — 2014 WWW. Nilnl
Max. yerktijd: 20 min. @ = Kandidaat nr. o
Werkstuk nr. Niveau: Benaming: Rev: Al
424 - RVS TIG-2-RVS P1JP — PIJPLASVERBINDING Mrt. 2017
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